STEROWNIK OPRYSKIWACZA

TAJr UN-700

Instrukcja obstugi
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1. Opis urzadzenia

Sterownik TAJFUN-700 przeznaczony jest do sterowania pracg opryskiwacza. Sterowanie polega na
ustawieniu i kontrolowaniu zadanej dawki srodka w litrach srodka na hektar pola. Proces sterowania
przebiega w zalezno$ci od wybranego trybu pracy automatycznie lub manualnie. Sterownik sktada sie
z dwdch modutéw, sterowniczego i wykonawczego. Modut sterowniczy sktada sie z wytrzymatej
aluminiowej obudowy, graficznego wyswietlacza LCD z podswietlaniem LED i klawiatury foliowej
membranowej odpornej na wszelkiego rodzaju czynniki klimatyczne, chemiczne i mechaniczne.
Modut sterowniczy umieszcza sie w kabinie maszyny rolniczej i podtgcza do Zrdédta zasilania.
Modut wykonawczy sktada sie ze skrzynki wykonanej z trwatego tworzywa ABS odpornego na
wszelkie warunki atmosferyczne i chemiczne, wykonanego w klasie szczelnosci IP56, do modutu
podfacza sie poszczegdlne sekcje elektrozaworéw oraz czujniki przeptywu i predkosci jazdy.
Komunikacja pomiedzy modutami odbywa sie bezprzewodowo z wykorzystaniem sieci Bluetooth.
Zasieg komunikacji wynosi w zaleznosci od warunkéw atmosferycznych i zaktdcen

elektromagnetycznych w przestrzeni otwartej od 30 do 100 metréw.

Parametry techniczne

Parametry

Panel sterowniczy

Panel wykonawczy

Napiecie zasilania 10-16V DC 10-16V DC
Pobdr pradu <100mA <200mA
Stopien ochrony P41 IP56
Liczba obstugiwanych sekgji 7 7

Wymiary gabarytowe

160x103x30,5 mm

224x174x80 mm

Max obcigzenie stykéw

8 [A]




2. Montaz urzadzenia

TAJFUN - 700
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Rys. 1 Panel sterowniczy
Panel sterowniczy nalezy zamontowa¢ w kabinie maszyny rolniczej, panel posiada uchwyt do
zainstalowania na trzpieniu o srednicy 10mm, montaz panelu jest uzalezniony od warunkéw i
mozliwosci konstrukcyjnych pojazdu rolniczego, wazne jest, aby panel byt umieszczony tak, aby byt
dobrze widoczny i wygodny w sterowaniu. W celu zapewnienia dobrej czytelnosci ekranu nalezy
zainstalowac panel pod odpowiednik kgtem.

Panel nalezy chroni¢ przed deszczem i zalaniem.

Okresowo nalezy przetrze¢ panel wilgotng szmatkg w celu usuniecia kurzu i brudu.

MONTAZ - MODUt WYKONAWCZY

Modut wykonawczy nalezy zamontowa¢ na maszynie mozliwie blisko wyspy zaworowej. Jesli
skrzynka montowana jest tytem do kierunku jazdy wazne jest, aby przymocowaé jg w taki sposob, aby
jej tylna scianka byta odstonieta np. na ramce z ptaskownika, poniewaz w srodkowej czesci skrzynki
modutu znajduje sie wewnetrzna antena Bluetooth, zakrycie anteny moze znacznie ograniczy¢ zasieg
komunikacji lub zwiekszy¢ czas reakcji sterowania. Wymiary oraz rozmieszczenie otworow
montazowych przedstawiono na rysunku 2, ramka wewnetrzna ilustruje poglgdowo odstonietg
przestrzen, jakg nalezy pozostawic¢ podczas montazu modutu. Jesli skrzynka montowana jest przodem

do kierunku jazdy jej tyt moze by¢ zakryty, nie ma to wptywu na dziatanie urzadzenia.



Panel wykonawczy nalezy zabezpieczy¢ przed zalaniem stosujgc silikonowg uszczelke pomiedzy
skrzynkg a pokrywg skrzynki, w przypadku braku uszczelki badzZ jej zuzycia nalezy taky uszczelke

wykonad za pomoca silikonu.
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Rys. 2. Wymiary otwordw montazowych i zalecany przeswit podczas montazu.

PODtACZENIE ZASILANIA

Zaréwno panel sterowniczy jak i modut wykonawczy nalezy podtgczy¢ do Zrddta zasilania 12V DC,
urzadzenia dziatajg prawidtowo w zakresie napieé¢ od 10 do 16V DC nalezy pamietaé, aby urzadzenia
wykonawcze takie jak elektrozawory i czujniki byty przystosowane do napiecia instalacji, w jakiej
majg pracowac.

Podtaczenie panelu sterowniczego nalezy wykonaé przewodem 2x1mm?, a obwdd zabezpieczy¢
bezpiecznikiem 1A.

Podtgczenie modutu wykonawczego nalezy wykonaé w zaleznosci od uzytych elektrozawordw:

e przewodem 2x1,5mm?, elektrozawory pobierajace prad do 2A tzw. dwubiegunowe.

e przewodem 2x2,5mm?, elektrozawory pobierajace prad do 5A tzw. samopowrotne.

Zaréwno panel sterowniczy jak i panel wykonawczy zabezpieczone sg przed zmiang biegunowosci i w

przypadku omytkowego odwrotnego podtgczenia nie zataczg sie.

Zazwyczaj przewody z potencjatem dodatnim majg barwe: czerwong, czarng lub brgzowga a przewody

masowe majg barwe niebieska, biatg lub zielona.



3. Uruchomienie urzadzenia

W celu rozpoczecia pracy nalezy podtgczyé urzagdzenia do zasilania zatgczyé zasilania i przyciskiem

POWER na panelu sterowniczym zataczyé urzadzenie. Powinien pojawic sie ekran jak ponizej.

POWER ON

PCB:V1.4 Soft:v1.0

Jesli po wcisnieciu przycisku POWER na panelu sterowniczym urzadzenia ekran pozostaje pusty

nalezy sprawdzi¢ poprawnos¢ podtaczenia zasilania oraz biegunowosé.

Panel sterowniczy i wykonaweczy jest zabezpieczony przed przypadkowq zmiang biegunowosci w
zwigzku, z czym przypadkowa zamiana biegunowosci nie powoduje uszkodzenia urzadzenia a jedynie

objawia sie brakiem mozliwosci zatgczenia.

Po wtgczeniu panelu sterowniczego TAJFUN-700 przyciskiem POWER, sterownik wykonuje procedure
nawigzania komunikacji, do czasu nawigzania komunikacji na wyswietlaczu w wierszu komunikatéw
wyswietlany jest napis: ,Komunikacja!” $wiadczacy o braku komunikacji, standardowy czas
nawigzywania komunikacji przez sterownik wynosi od 3 do 10 sekund. Po tym czasie komunikat
powinien znikngé. Znikniecie komunikatu sygnalizuje nam nawigzanie komunikacji i mozliwos¢

rozpoczecia pracy.

Jedli po 10 sekundach komunikat nie zniknie nalezy upewni¢ sie czy prawidtowo zostato podtgczone
zasilanie w module wykonawczym, w tym celu nalezy odkreci¢ ostone obudowy i zaobserwowaé czy
zapalone sg diody led na ptytce PCB modutu wykonawczego, jesli diody nie sg zapalone nalezy

sprawdzié¢ poprawnos$¢ podfaczenia zasilania oraz biegunowosé.



4. Opis menu i zadawanie parametrow

W celu zadania parametréw pracy nalezy wejsé do Menu urzadzenia wciskajgc przycisk Menu na

panelu sterowniczym, po wcisnieciu klawisza otworzy sie Menu, w ktérym wybieramy jedng z opcji:

Menu
=) \\prowadzanie parametrow
Podglad stanu licznikow
Parametry techniczne
Symulacja jazdy OFF

W celu sprawnego poruszania sie po Menu uzywamy klawiszy nawigacji oraz klawiszy Esc i
Enter, klawiszem Enter zatwierdzamy opcje, klawiszem Esc cofamy sie, natomiast klawiszami

nawigacji (strzatki) poruszamy sie po menu.

WPROWADZANIE PARAMETROW

Wciskajgc klawisz enter przechodzimy do opcji: Wprowadzanie parametrow:

Wprowadzanie parametrow
=) Nowe pole
Edycja aktualnego pola
Wybor stalej kola
RESET parametrow

W tym oknie mamy do wyboru kilka opcji:

Nowe pole — stuzy do wprowadzania danych potrzebnych w celu zaprogramowania

sterownika do oprysku nowego pola, opcja ta kasuje obszar aktualnie opryskanego pola.

Edycja aktualnego pole — stuzy do wprowadzania korekty danych w celu zaprogramowania

sterownika do oprysku aktualnego pola, opcja ta nie kasuje obszaru aktualnie opryskanego

pola.



Wybdr statej kota — stuzy do wyboru parametru kota wyrazonego, jako odlegtosc drogi, jaka

pokonuje opryskiwacz pomiedzy impulsami z czujnika obrotéw.

RESET parametréw — stuzy do przywrdcenia parametrow domysinych urzadzenia, jesli ktérys

z parametrow znajdzie sie poza zakresem edycji.

Po wcisnieciu klawisza Enter przechodzimy do opcji: Nowe pole

Po przejsciu do opcji Nowe pole klawiszami nawigacji przechodzimy do interesujacej nas opcji i
wciskamy klawisz Enter w celu edycji danej, po wcisnieciu klawisza Enter pod pierwszg cyfrg pojawi
sie kursor, klawiszami strzatek zmieniamy warto$¢ oraz pozycje edytowanej cyfry po wprowadzeniu

zmian wciskamy klawisz Enter.

Nowe pole
=) \Wsp. przeplywu: 1,00
Dawka [I/ha] : 200*
Pole [ha] : 1,21
llosc srodka I 1000

Sterownik na biezgco dokonuje obliczer obliczajgc na przyktad ile srodka potrzeba na dane
pole, badz na ile hektaréw wystarczy srodka, bgdz jaka dawka jest optymalna majgc zadang
ilos¢ Srodka i dane pole do oprysku. W celu zachowania prawidtowosci obliczen jeden z
parametréw musi by¢ staty, wyboru parametru, ktéry jest staty dokonuje sie weciskajac
klawisz Menu w momencie edycji danego parametru. Parametr staty zostanie zaznaczony

gwiazdka ,,*”, zaznaczy¢ mozna dowolny parametr tj. dawka, pole lub ilo$¢ srodka.

Opis parametrow:

Wsp. przeptywu — parametr okresla wspétczynnik przeptywu uzywany do korekty wskazan

przeptywomierza w przypadku srodkéw o konsystencji innej niz woda np. RSM, w przypadku
nawozow RSM wspdtczynnik przeptywu nalezy ustawi¢ na 0,88 jednak w przypadku

wiekszosci Srodkow rozcienczalnych w wodzie wspoétczynnik wynosi 1,00



1,38

1,00 1,11 1,28
Gestosc cieczy 0,84 0,96 Roztwor 1,44 1,50
Woda Mocznik RSM
NP
Wspotczynnik
1,09 1,02 1,00 0,95 0,88 0,85 0,83 0,81

korekcyjny

Tab. 1 Wspdtczynniki korekcyjne dla roztwordw o rédznej masie wiasciwej

Dawka [I/ha] — parametr okresla zadang dawke, jakg ma utrzymywac uktad automatycznej

regulacji sterownika niezaleznie od predkosci jazdy czy uzytych sekcji.

Pole [ha] — parametr okresla wielkos¢ pola do oprysku lub wielkos¢ pola, na jakie wystarczy

zadana dawka oprysku przy okreslonej ilosci sSrodka.

llos¢ srodka | — parametr okresla ilos¢ srodka, jakg mamy w zbiorniku lub ilos¢ srodka, jaka
potrzebna jest do opryskania zadanego pola przy zadanej dawce srodka. W trakcie edycji
tego parametru przyciskanie klawisza strzatki w lewo do konca skali powoduje automatyczne
ustawienie maksymalnej ilosci $srodka, jest to bardzo przydatna opcja w momencie jesli

tankujemy zbiornik do petna.

Po zakonczeniu wprowadzania danych wychodzimy z okna weciskajgc klawisz Esc, dane
zostajg zapisane w pamieci nieulotnej w momencie, powrotu do Menu , Wprowadzanie

parametrow”.

PODGLAD STANU LICZNIKOW

Funkcja ta stuzy do podgladu stanu licznikéw, liczniki rejestrujg czas pracy opryskiwacza
(realny czas zabiegu rejestrowany tylko w czasie pryskania), oraz obszar opryskanego pola w
hektarach. Mozna w tym oknie dokonaé wyzerowania wskazania licznika L1, natomiast
licznik L2 jest niekasowalny w tym trybie i wskazuje rzeczywistg liczbe przepracowanych

godzin oraz opryskanych ha od momentu instalacji sterownika.




PARAMETRY TECHNICZNE

Funkcja ta stuzy do podgladu stanu napie¢ zasilajgcych zaréwno modutu sterowniczego jak i
modutu wykonawczego oraz do podgladu stanu przeptywomierza wyswietlajgc aktualng
wartos¢ przeptywu srodka w I/min. Przyciskajgc klawisz strzatki w lewo mozna dodatkowo
wigczy¢ mozliwosé podgladu stanu czujnikdéw, predkosci jazdy i przeptywomierza, wéwczas
wskazywana jest wartos¢ impulséw z tych czujnikow wyrazona w Hz. Aby powrdci¢ do

wyswietlania przeptywu srodka w I/min nalezy ponownie wcisngé klawisz strzatki w lewo.

SYMULACIA JAZDY

Funkcja ta stuzy do symulacji jazdy z zaprogramowang predkoscig. Funkcja ta stuzy gtéwnie
podczas testowania maszyny podczas postoju symulujgc jazde. Moze jednak stuzy¢ takze
podczas awaryjnej pracy z uszkodzonym czujnikiem predkosci. Nalezy wdwczas
zaprogramowac predkos¢ z jakg wykonywany bedzie zabieg a sterownik automatycznie
wyreguluje dawke do zadanej predkosci jazdy. Zataczenie lub wytaczenie funkcji nastepuje
poprzez wcisniecie klawisza strzatki w prawo, zmiana zadanej predkosci jest mozliwa poprzez
wcisniecie klawisza Enter, nastepnie klawiszami strzatek Gdéra, D6t ustawiamy Zzgdang

predkos¢ i opuszczamy funkcje weciskajac klawisz Esc lub Enter.

Skréty kl awi szowe

Po kazdorazowym zatankowaniu zbiornika do petna mozliwe jest zastosowanie prostego
skrotu klawiszowego w celu aktualizacji stanu zbiornika w sterowniku. W tym celu nalezy
wcisngc klawisz strzatki w Lewo, nastepnie klawisz strzatki w Prawo i ponownie w Lewo. Stan
zbiornika zostanie uzupetniony automatycznie do wartosci réwnej maksymalnej pojemnosci

zbiornika.
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5. Konfiguracja sterownika i funkcje serwisowe

Sterownik TAJFUN-700 posiada bogate menu serwisowe ktére umozliwia dowolng konfiguracje
sterownika, oraz adaptacje do dowolnego opryskiwacza. Dostep do menu serwisowego jest
zabezpieczony w celu unikniecia zmiany konfiguracji przez osoby niepozgdane i unikniecia
przypadkowej zmiany konfiguraciji.

Aby wejs¢ w tryb serwisowy nalezy wejs¢ do opcji: Parametry techniczne i wcisng¢ odpowiednio piec
razy klawisz strzatki w gore i raz klawisz kierunkowy ze strzatkg w prawo.

Okno parametréw serwisowych:

Parametry serwisowe:
mMUst. Czujniko
Ust. Zbiornika.
Ust. Sekcji i
Ust. Urzadzen

5.1 Ust. Czujnikow imp.

Czujnik predkosci/drogi

Konfiguracja czujnika predkosci — polega na przypisaniu wartosci drogi jakg pokonuje opryskiwacz
pomiedzy kolejnymi impulsami z czujnika, warto$¢ ta podawana jest w mm/imp., uzytkownik ma
mozliwo$¢ zadeklarowania czterech wartosci tego parametru okreslonych jako parametr o nazwie
Stata kota. Mozemy wykalibrowaé jedng, dwie, trzy lub cztery wartosci i uzywac tych statych w
zaleznosci od posiadanych réznych srednic két, opon lub podczas jazdy po réznych nawierzchniach.
Kalibracje statej kota mozna przeprowadzi¢ na trzy sposoby.

Sposéb pierwszy to kalibracja na odcinku drogi, w tym przypadku wpisujemy dtugo$é odcinka na
jakim przeprowadzona bedzie kalibracja, wciskamy start pomiaru w celu inicjalizacji pomiaru i
przejezdzamy dany odcinek drogi, nastepnie wciskamy stop pomiaru, sterownik sam wyliczy
odlegtos¢ pomiedzy kolejnymi impulsami i zapisze dane w pamieci.

Sposéb drugi to wpisanie do sterownika $rednicy kota i ilosci impulséw na obrét, po podaniu tych
parametréw sterownik wyznaczy droge pomiedzy impulsami i zapisze dane do pamieci, jest to
najprostszy i najwygodniejszy sposéb kalibracji wskazan, jego doktadnos¢ zalezy tylko i wytacznie od
prawidtowego zmierzenia srednicy kota.

Sposdb trzeci to wpisanie drogi pomiedzy impulsami jako parametr mm/imp., sposdb ten zalecany
jest tylko do wprowadzenia korekty wskazan czujnika jesli stwierdzimy, ze wskazywana predkosc jest
nieznacznie za mata lub za duza i zmieniamy wartos$¢ o niewielkg liczbe.
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Czujnik przeptywu

Konfiguracja czujnika przeptywu — polega na wprowadzeniu ilo$ci impulséw przypadajacych na jeden
litr cieczy, zazwyczaj taka informacja umieszczona jest na przeptywomierzu lub w jego okolicy nalezy
ja wowczas wpisa¢ wybierajgc opcje: Parametry z czujnika, jesli jednak nie posiadamy takiej
informacji mozemy tg warto$é wyznaczy¢, wybieramy wowczas opcje: Kalibracja przeptywem,
podajemy ilosé srodka jaka postuzy nam do kalibracji np. 100 litréw wody, nastepnie zatwierdzamy
start pomiaru i przepuszczamy ilos¢ Srodka przez przeptywomierz a system automatycznie
zarejestruje nam wartos¢ impulséw, wyliczong wartos¢ nalezy zatwierdzi¢ klawiszem Enter, system
woéweczas zapisze tg wartos¢ w pamieci.

5.2 Ust. Zbiornika.

Ustawienie zbiornika polega na zaprogramowaniu maksymalnej pojemnosci zbiornika i stanu
alarmowego/minimalnego. Stan minimalny jest sygnalizowany mruganiem ilosci cieczy w zbiorniku
podczas wyswietlania okna roboczego.

5.3 Usta. sekcji i zaworow.

Okno ustawienie sekcji zaworédw zawiera wszystkie parametry konieczne do prawidtowego
ustawienia listwy zaworowej, dostepne sg cztery grupy parametrow.

Ust. Sekcji — polega na wpisaniu ilosci dostepnych sekcji sterowanych od 1 do 7 oraz podaniu
szerokosci roboczej kazdej z nich. Sterownik automatycznie oblicza szerokos$¢ roboczg opryskiwacza
na podstawie wprowadzonych danych.

Ust. Rozdzielacza — polega na wybraniu rodzaju zaworéw, trzy drozne lub dwudrozne oraz sposdb

dziatania klawisza , ALL”.

Typ zawordw - zawory trzy drozne sg to zawory w ktérych po zamknieciu sekcji ciecz oddawana jest
do zbiornika poprzez regulowany dtawik stuzgcy do wyrdwnania ci$nienia, natomiast w zaworach
dwudroznych po zamknieciu sekcji ciecz nie przeptywa przez zawér. Ze wzgledu na sposdb regulacji
korzystniejszym rozwigzaniem dla uzytkownika sg sekcje trzydrozne, poniewaz nie powodujg one
wzrostu cisnienia na listwie podczas zamykania sekcji.

Parametr Dziatanie ALL, okresla nam sposdb dziatania listwy, jesli na listwie znajduje sie gtdwny
zawor sterowniczy to ustawiamy Glowny, natomiast jesli do zamkniecia sekcji wykorzystujemy
pojedyncze zawory ust. Wszyst., w tym przypadku po zatrzymaniu zabiegu opryskiwania klawiszem
ALL wszystkie zawory zostang zamkniete.
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UWAGA !!!

W zaleznosci od rodzaju zawordw, tj. elektromagnetycznych samopowrotnych lub silnikowych,
nalezy odpowiednio przelutowaé zworki na PCB w panelu wykonawczym, po stronie BOOTOM
(dolnej stronie ptytki) wg. Ponizszego rysunku.

Program sterowania — okresli sposéb sterownia zaworem regulacji przeptywu cieczy, w zaleznosci od

wersji programu wsadowego w sterowniku istnieje mozliwos¢ zmiany tego parametru,
najkorzystniejsza opcja sterowania jest ustawiana w sterowniku fabryczne i nie zaleca sie zmiany tego
parametru. Jesli w oknie Program sterowania brak jest informacji o zalecanym programie sterownia
to nalezy wybrac program nr 12 lub nizszy.

Logika wyjs¢ — stuzy do indywidualnej zmiany logiki dziatania przekaznikéw, dzieki temu mozna na
przyktad zmienic logike dziatania zaworu bez koniecznosci przektadania (zamieniania) przewodow w
skrzynce sterowniczej. Mozna dokonaé¢ zmiany logiki dziatania wszystkich zaworéw sekcyjnych 1-7,
zaworu gtéwnego ALL, oraz zaworu regulacji dawki VAL.

5.4 Ustawienia urzadzenia

Okno Ustawienia urzadzenia zawiera parametry stuzgce do konfiguracji wyswietlacza, komunikacji
Bluetooth, kasowania licznika L2 oraz dodatkowe parametry konfiguracyjne komunikatéw i
ograniczen pracy.

Wyswietlacz LCD — stuzy do konfiguracji kontrastu wyswietlacza oraz mocy podswietlenia ekranu.

Komunikacja Bluetooth — stuzy do parowania urzadzen tj. panelu sterowniczego z modutem

wykonawczym. Urzadzenia sg fabrycznie sparowane i nie nalezy ponownie ich parowac.

Kasowanie licznika L2 — stuzy do zerowania wskazania licznika L2.

Dodatkowe parametry — funkcja jesli wystepuje, zawiera dodatkowe parametry pracy urzadzenia,
takie jak: dodatkowe komunikaty, ograniczenia pracy czy ustawienia specjalne.
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. Gwarancja

Producent udziela gwarancji na prawidtowe dziatanie urzadzenia w okresie
12 miesiecy od daty zakupu.

Gwarancja obejmuje bezptatne usuniecie wad stwierdzonych podczas uzytkowania,
spowodowanych btedami konstrukcji, wykonania oraz wadami materiatowymi.
Uzytkownik zobowigzany jest podczas eksploatacji stosowac sie do wskazan instrukcji
obstugi. Niestosowanie sie do zalecen instrukcji obstugi powoduje utrate praw
wynikajacych z gwarancji.

Gwarancja nie obejmuje uszkodzed mechanicznych oraz uszkodzen powstatych na
skutek nieprawidtowej eksploatacji, konserwacji lub stwierdzonych samowolnych
napraw przez uzytkownika.

Gwarancja nie obejmuje materiatow eksploatacyjnych i elementow ulegajgcych
naturalnemu zuzyciu np. baterie, akumulator, jesli wystepuja.

W przypadku reklamacji w okresie gwarancyjnym nalezy powiadomié producenta, za
pomocg poczty elektronicznej lub telefoniczne opisa¢ rodzaj stwierdzonej usterki i
zastosowac sie do instrukcji udzielonych przez serwis producenta.

W przypadku nieuzasadnionego wezwania serwisu gwarancyjnego wizyta bedzie
odpfatna.

W sprawach nieuregulowanych niniejszymi warunkami gwarancji, zastosowanie majg

przepisy prawa polskiego.

Ustugi serwisowe $wiadczone sg przez producenta firme — ,,P.H.U. Mabo”
"Mabo" Przedsiebiorstwo Handlowo-Ustugowe Bogdan Klocek
Gérzna 111
77-400 Ztotéw
NIP 767-128-33-71
tel. 694117488
bkklocek@wp.pl

~
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DEKLARACJA ZGODNOSCI

"Mabo"

Przedsiebiorstwo Handlowo-Ustugowe
Bogdan Klocek

Gdrzna 111

77-400 Ztotow

Deklaruje z petng odpowiedzialnoscia, ze wyrdb: TAJFUN-700

do ktérego odnosi sie niniejsza deklaracja, jest zgodny z nastepujgcymi

dokumentami normatywnymi:

PN-EN 61010-1:2004 - Wymagania bezpieczenstwa dotyczgce elektrycznych

przyrzgddw pomiarowych, automatyki i urzadzen laboratoryjnych - czesé 1.

PN-EN 61000-3-2L2007 - Kompatybilnos¢ elektromagnetyczna (EMC).

miejsce i data wystawienia podpis osoby upowaznionej



KARTA GWARANCYIJNA

OKRES GWARANCIJI WYNOSI 12 MIESIECY OD DATY SPRZEDARZY.

DATA SPRZEDAZY: eeeeeeeceeeeeessceeeesssseesessneens
NUMER SERYINY: eeeeeeeieeeeeeeeeeeeesesneesesneenas

MODEL: = e,

PIECZEC | PODPIS SPRZEDAWCY DANE KUPUJACEGO

Pouczenie:

Zapoznatem sie i akceptuje warunki niniejszej gwarancji.

Wyrazam zgode na wykorzystanie moich danych osobowych dla potrzeb niezbednych do realizacji

reklamacji gwarancyjnej. (Zgodnie z Ustawg o Ochronie Danych Osobowych).

PODPIS KUPUJACEGO

Prosimy zachowac niniejszg karte na czas gwarancji.



Zatacznik 1.

Schemat podtaczenia modutu wykonawczego

ONIOEF Pressure A-10
L GND S +5V
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ﬂ @ % v
‘ Zaw-r r . Przepgywo
Sekcje elektrozawor - -w 1- Y o
Zasilanie Zaw-r g§-Gunwj ni k pridkoSci

Zasilanie w zaleznosci od uzytych elektrozaworéw zasilanie wykonaé¢ przewodem 2x2,5mm? lub
2x4mm?, sprawdzi¢ po podfaczeniu i zataczeniu wszystkich elektrozaworéw napiecie zasilania w
trybie podgladu parametréw technicznych w panelu sterowniczym, napiecie zasilania modutu
wykonawczego nie powinno by¢ mniejsze niz 10V przy pracujgcym silniku, jesli napiecie jest nizsze
nalezy uzy¢ przewodu o wiekszym przekroju. Jesli posiadamy przewdd dwukolorowy np. wystepuje
przewdd brazowy i niebieski to przewdd brazowy podtgczamy do +12V, a przewdd niebieski do masy.

Sekcje elektrozawordw i zawér gtdwny podtgczyé odpowiednio, jesli zawér dziata odwrotnie nalezy
zamienié przewody miejscami.

Zawor reg. dawki, podtaczy¢ odpowiednio sprawdzi¢ czy podczas pracy w trybie manualnego
sterownia wydatkiem dawki przycisniecie klawisza strzatki w gére powoduje zwiekszenie wydatku
dawki a wecisniecie klawisza strzatki w dot zmniejszenie, jesli dziatanie bedzie odwrotne nalezy
zamienié przewody miejscami.

Czujnik predkosci — w zaleznosci od typu nalezy podtgczy¢ wg instrukcji znajdujgcej sie na
opakowaniu czujnika a jesli nie zatgczono nalezy podtgczyé: przewdd niebieski — GND (masa),
przewdd czarny — S (sygnat), przewdd brazowy +12V (zasilanie).

Przeptywomierz - w zaleznosci od typu nalezy podfgczy¢ wg instrukcji znajdujgcej sie na opakowaniu
czujnika a jesli nie zataczono nalezy podtaczyé: przewdd biaty — GND (masa), przewdd zielony — S
(sygnat), przewdd brazowy +12V (zasilanie).



Zatacznik 2.

Podtaczenie czujnika pomiaru predkosci jazdy

Do pomiaru predkosci jazdy stosuje sie czujnik indukcyjny. Czujnik nalezy podtgczy¢ do ptytki
sterowniczej w panelu wykonawczym, wg schematu z zatgcznika nr 1. Czujnik indukcyjny reaguje na
pojawienie sie w polu jego dziatania przedmiotu metalowego. Czujnik ten zaktada sie w poblizu kotfa
wykorzystujagc do jego dziatania felge pojazdu w ktdrej najczesciej wykonane sg otwory
technologiczne, lub wykorzystuje sie wystajgce tby srub mocujgcych felge do piasty, ogdlnie méwigc
chodzi o to aby punkty pomiarowe byty symetrycznie rozmieszczone na feldze i aby byto ich jak
najwiecej poniewaz zabieg opryskiwania sterowny jest na podstawie predkosci jazdy czyli wiasnie
impulséw sczytanych z kota opryskiwacza, i impulséw sczytanych z przeptywomierza (zatgcznik 3).
Czujnik indukcyjny ma pewien zakres dziatania najczesciej stosowany jest czujnik o zakresie dziatania
8mm, nalezy w takim przypadku zatozy¢ czujnik tak aby dziatat w srodkowej strefie swojego dziatania
czyli w momencie pojawienie sie przedmiotu metalowego w polu dziatania czujnika odlegtosé
czujnika od przedmiotu wynosita 4mm, natomiast przerwa czyli brak metalowego przedmiotu w polu
czujnika wynosita nie mniej niz podwadjna odlegtos¢ dziatania czujnika czyli w przypadku czujnika o
strefie dziatania 8mm, przerwa musi wynosi¢ co najmniej 16mm. Je$li do dziatania czujnika
wykorzystuje sie thy srub mocujace felge do piasty to srednia thow powinna by¢ co najmniej réwna

Srednicy czujnika.

Wytaczenie ‘17
Wigczenie Histereza
Plytka s
metalowa / N
I | . +

!
Czujnik ‘

d

Rysunek przedstawia zasade dziatania czujnika indukcyjnego oraz jego zdjecie.



Zatacznik 3.

Podtaczenie czujnika przeptywu cieczy

Do pomiaru przeptywu cieczy stosuje sie przeptywomierz turbinowy z czujnikiem impulsowym.
Czujnik nalezy podtaczy¢ do ptytki sterowniczej w panelu wykonawczym, wg schematu z zatgcznika
nr 1. Na czujniku zazwyczaj znajduje sie informacja o ilosci impulséw na litr przeptywajgcego srodka,
nalezy tg warto$s¢ wprowadzi¢ do pamieci sterownika, natomiast jesli brak jest takiej informacji
mozna przeprowadzi¢ kalibracje czujnika w trybie serwisowym sterownika, metoda ta zostata

opisana w punkcie 5.1 niniejszej instrukc;ji.

Przyktadowe zdjecia przeptywomierzy.



Zatacznik 4.

Belka sterujgca ARAG

Zawory sekcyjne Zawor regulacji dawki

Zawor gtéwny ALL




